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04 LOHNBESCHICHTUNG

Flexibel pulvern
Variahilitat durch kluges
Anlagenkonzept

07 NORMEN

Pulverqualitat
Die Qualitat von Pulver-
lacken normgerecht priifen.

12 TRENDBAROMETER

Pulver-in-Pulver
Die Vor- und Nachteile der
Lackiervariante kennen.

ONLINE

Ecolromat digital 2021

Am 17. Juni 2021 findet die
fihrende Online-Fachkonferenz
fir die Lackierung von
Schienenfahrzeugen statt.
Anmeldung unter:
www.ecolromat.com

www.expertennetzwerk-
besserlackieren.de

Neue Mitglieder:

Thomas Bahr, TBAHR GmbH;
Carsten Rottgers,

Karl Réttgers GmbH,;
Thomas Vogt, Magna CTS
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1 B R - Kunststofflackieranlagen
R E -Tauchlackieranlagen

Lackieraniagen Made in Germany

- Pulverbeschichtungsanlagen

LACKIEREN =0_

NETZWERK FUR INDUSTRIELLE LACKIERTECHNIK

NR. 10 15.06.2021 23. JAHRGANG

- Inhouse pulvern

Kernkompetenz statt Fremdvergabe: Die erfal GmbH & Co. KG
hat in eine eigene Pulverbeschichtung investiert und so die
Fertigungstiefe erweitert. Die Anlage weist einen hohen Auto-
matisierungsgrad in Richtung Industrie 4.0 und eine integrierte
Logistik auf. Nach der Inbetriebnahme nahm das erfal-Team
erfolgreich am BESSER LACKIEREN Award 2020 teil.

Foto: erfal

ANZEIGE

BESSER
LACKIEREN

EXPO lLive
Die Vortrage vom

www.besserlackieren-expo.de

29. April sind online:
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Ins Haus geholt

erfal erweitert Fertigungstiefe und startet mit neuester Lackiertechnik
erfolgreich beim BESSER LACKIEREN Award 2020 durch

& REGINE KRUGER

der Sommeranfang vor

der Tiir. Das Thermometer
klettert nach oben und macht
einen wirksamen Sonnen-
schutz in Bliro und Eigenheim
unverzichtbar. Ebenso unver-
zichtbar: Insektenschutz, da
jetzt auch Fliegen, Miicken &
Co. schnell zur Plage werden.
Genau darauf, auf Sonnen-
und Insektenschutzldsungen,
hat sich die erfal GmbH & Co.
KG aus dem vogtléndischen
Falkenstein spezialisiert.

Im MaA&rz 2020 hatte das
Unternehmen eine eigene
Pulverbeschichtungsanlage
in Betrieb genommen und
damit die eigene Fertigungs-
tiefe erheblich erweitert.
,Damit wollen wir gerade im
Sommer die Lieferzeiten fiir
unsere Kunden verkiirzen
und noch flexibler auf Farb-
wiinsche reagieren’, berichtet
Thomas Rossel, Produktions-
und Projektleiter bei erfal.
,Denn der Grad der Individu-
alisierung nimmt stetig zu."
Gleichzeitig sollte mit der
neuen Anlagentechnik der
Materialfluss optimiert wer-
den. Vor allem die zuneh-
mende Nachfrage nach Insek-
tenschutz sei der Hauptmotor
flir die Investition gewesen, so
Réssel. Seit Jahren wachst bei
erfal dieser Bereich erheblich.

I n wenigen Wochen steht

Hallenhohe ermaglicht
Senkrechttransport

Die neue Anlage, die einen
hohen Automatisierungsgrad
in Richtung Industrie 4.0 und
eine integrierte Logistik auf-
weist, war bei erfal auch der
Grund fiir die Teilnahme am
BESSER LACKIEREN Award
2020. Zu Recht: Das Unterneh-
men zog damit zielstrebig ins
Finale ein und schaffte es
direkt in die obersten Range
in der Kategorie ,Lackierabtei-

Die Anlage verfiigt Giber 22 Traversen und ist speziell fiir die

Beschichtung von Aluminiumteilen ausgelegt. Foto: erfal

DIE ANLAGENTECHNIK IM UBERBLICK

» Die Dreikammer-Vorbehandlung sieht fur die Alu-Profile die
Prozessschritte Beizen, Entfetten, Spiilen und Passivieren vor.
> Nach dem anschlieBenden Haftwassertrockner durchlaufen die
Profile die vollautomatische Pulverbeschichtungskabine. Hier
" befindet sich ein .Magic-Cylinder" von Gema, der mit einem Vor-
und Nachbeschichterplatz sowie zwei Hubgeraten mit jeweils

vier Pistolen pro Seite ausgestattet ist.

> Die Aufbereitung des Pulvers erfolgt Giber ein ,OptiCenter”,
ebenfalls von Gema.

> Fir das Angelieren und das Einbrennen bei einer Objekttem-
peratur zwischen 140 bis 200 °C ist ein Umluftofen installiert.

» Nach dem Durchlauf durch die Kiihlstrecke werden die Pro-
file abgenommen und fiir die Herstellung der Insekten- und
Sonnenschutzprodukte zugeschnitten.

Industriepartner des BESSER LACKIEREN Awards:

E rowpeR A DOLD

COATINGS

Lacke und Farben

systemlacke.com

lung/Lackiererel mit weniger
als 50 Mitarbeiternim Produk-
tionsunternehmen”. Mit der
Planung und Realisierung der

Anlage, die Uiber 22 Traversen
verfigt, beauftragte erfal die
Afotek GmbH aus Bad Hersfeld.
Die Anlage ist speziell fiir die

Beschichtung von Aluminium
und fir bis zu 4,25 m lange
Profile ausgelegt. Sie werden
in ca. 1,25 m hohen und 30 cm
breiten Warentragern waage-
recht transportiert, vorbehan-
delt und beschichtet.

Erst nach dem Beschichten
und direkt vor der Produktion
werden die Profile auf Malk
geschnitten. Kommissic-
nierung und Aufgabe in die
Warentrager erfolgen in der
Halle nebenan und sind damit
unabhangig von der Taktzeit
in der Beschichtungsanlage.
Installiert wurde die neue
Pulverbeschichtungsanlage
auf einer Flache von 1300 m?
in einer bestehenden Produk-
tionshalle, die eigens umge-
baut wurde.

Der Transport der Pro-
file erfolgt auf einer
165 m langen Fordertechnik
mit einer Kettenldnge von
220 m und einer Geschwin-
digkeit von 8 m/min. Die
Durchlaufzeit pro Warentra-
ger betrégt 2,5 h. Sdmtliche
Prozesse auf dieser Indus-
trie-4.0-Anlage werden digi-
tal iiberwacht — inklusive
Arbeitsplatz-Visualisierung,
Auftrags- und Prozessdaten-
nachverfolgung im MES-DB
oder das Wagentracking.
Auch in Sachen Nachhaltig-
keit kann die neue Technik
dank Warmerlickgewinnung
punkten.

Heute, nach rund 15 Mona-
ten, werden 99% der Teile
inhousebeschichtet —in allen
Farben, Langen und Dimensi-
onen. Das ermoglicht erfal mit
seinen 450 Mitarbeitern die
gewlnschte Flexibilitat und
Schnelligkeit. i

Zum Netzwerken:
erfal GmbH & Co. KG,
Falkenstein/Vogtland,
Thomas Rossel,

Tel. +49 3745 750-0,
info@erfal.de,
www.erfal.de
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ZUKUNFT BRAUCHT VISIONEN

ANZEIGE

» 2- und 3-Komponenten-Anlagen
» Roboterapplikationstechnik
» Lackier- und Pulveranlagen

» Farbversorgungssysteme

OBERFLACHENTECHNIK

» Dosier- und Mischanlagen
» Konventionelle Farbspritztechnik
» Destilliergeréte

» Airlessgerdte

www.ls-oberflaechentechnik.de
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.. gar kraftig in dieser Aus-
gabe. Die Wandel GmbH
beschleunigt mit zwei neuen
Automatikkabinen die eige-
nen Beschichtungsprozesse
(S. 3). Der Lohnbeschichter
Ehle hat seine Anlagen, dar-
unter zwei Pulverkabinen, auf
den neuesten Stand gebracht
und musste wegen vorhande-
ner Raumbegrenzungen ziem-
lich tiifteln (S. 4). Die Coating
Castrop-Rauxel GmbH ist mit
ihrerneuen Beschichtungska-
bine und einer ebenfalls neuen Infrarotkabine nun in der Lage,
Zweischichtsysteme in kiirzeren Abstédnden zu applizieren (S. 9).
Pulverbeschichtete Aluminiumprofile erfreuen kreative Archi-
tekten, wenn diese eine Fassade farbenfroh gestalten wollen.
Doch haufig miissen die Fassadenbauer die Profile auf der Bau-
stelle noch zuschneiden. Die Dr. Herrmann GmbH hat sich inten-
siv damit beschéftigt, ob die Bauteile dann noch vor Korrosion
geschiitzt sind (S. 5).

Den Nasslackierern unter Thnen mochte ich folgende Fachartikel
ans Herz legen: Jonathan Héfer und Kristijan Widmann berich-
ten, wie sich bei Hochrotationsglocken Drehzahl und Zerstiu-
bung auswirken (S. 8),das IFO zeigt auf, wie Anwender von Fliis-
siglacken Sicherheit im Beschichtungsprozess erzielen (S. 11)
und die DFO berichtet Giber die typischen Ursachen fiir Haftfes-
tigkeitsprobleme bei 2K-Lacken (S. 16). jhm

JOLA HORSCHIG
Redakteurin

Zum Netzwerken:
jola.horschig@vincentz.net

NETZWERK WISSEN

Lacke richtig trocken

Ultraviolette (UV-) oder infra-
rote (IR-) Strahler eignen sich
fir die Hartung bzw. Trock-
nung von Nass- und Pulverla-
cken. ,Sie erm&glichen einen
gleichmaRigen und schnellen
Prozess. Um die gewinschte
Oberflachenqualitat zu errei-
chen, sind bei der Auswahl des
Systems mehrere Faktoren zu
berticksichtigen®, erklart Jorg

Woll, Vertriebsleiter Deutsch-
land bei Heraeus Noblelight.
Zunachst geben die Datenblat-

JORG WOLL

Vertriebsleiter Deutschland bei

Heraeus Noblelight

ter des Lackherstellers Aus-

kunft dartiber, ob das eingesetzte Lacksystem generell fiir die
UV- oder IR-Trocknung geeignet ist und welche lackspezifischen
Besonderheiten dabei zu beachten sind. Als néachstes geht es um
die prozessbezogenen Rahmenbedingungen beim Anwender und
seine Ziele. Zu den Kriterien, die dabei berticksichtigt werden miis-
sen, zahlen u.a. die Produktionsablaufe und -geschwindigkeit, der
Durchsatz, die internen bzw. kundenspezifischen Vorgaben hin-
sichtlich der Oberflachenqualitét sowie die Entscheidung, ob die
UV- oder die IR-Trocknung als alleinige Trocknung dienen, nur bei
bestimmten Produkten zum Einsatz kommen oder den vorhande-
nen Umlufttrockner erganzen sollen. ,Basierend auf diesen Rah-
menbedingungen kénnen die Uberlegungen fiir die Auswahl des
Systems beginnen’, erlautert Woll. Dabei geht es um Fragen wie:
Welcher Lampentyp erfiillt die Anforderungen am effektivsten?
Welche Wellenlange eignet sich am besten fir die Werkstiicke?
Welche Strahlintensitat erreicht die besten Ergebnisse? Erfordert
das Werkstiickspektrum ein schnelles Ein- und Ausschalten der
Strahler? Welches ist der ideale Abstand zwischen Strahler und
Werkstiick? ,Wir besitzen Erfahrungswerte, auf denen wir auf-
bauen konnen. Sie bilden jedoch nur die Grundlage fiir die ers-
ten Trocknungs- bzw. Hartungsversuche und die darauffolgende
Feinabstimmung. Praktische Versuche konnen Anwender entwe-
der mit mobilen Mietgeraten im eigenen Betrieb durchfiihren oder
im Anwendungszentrum von Heraeus Noblelight. jhm

Zum Netzwerken:
Heraeus Noblelight, Hanau, Jorg Wéll, Tel. +49 6181 357156,
joerg.woell@heraeus.com, www.heraeus-noblelight.com



