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FORDERTECHNIK

Automatisierung
mit System

Mit moderner Férdertechnik logistische

Herausforderungen lésen

Das britische Unternehmen Paintbox hat sich seit seiner Griindung

vor 30 Jahren zu einem renommierten Automobilzulieferer entwickelt.

Der Fokus auf Automatisierung und moderne Férdertechnikkonzepte

sind ganz klar Teil der Erfolgsgeschichte.

Das britische Unternehmen Paintbox hat
sich seit seiner Griindung 1989 mit einer
Kombination aus Lackier- und Ingenieur-
dienstleistungen einen Namen gemacht.
Zunichst wurden am Griindungstandort
in Brackley unter anderem Lackierdienst-
leistungen fiir die Formel-1-Industrie und
Kleinserien angeboten. Im Jahr 1999 zog
das Unternehmen in eine 6000 m? grofie
Fabrik in Banburry. Hier wurde die erste
automatisierte Lackierlinie mit Robotern
installiert. Nur zwei Jahre spéter war eine
erneute Erweiterung notwendig, und 2001
nahm ein weiteres Werk fiir Komponenten
in Birmingham seinen Betrieb auf.

2002 wurde das Unternehmen zum Tier-
1-Zulieferer fiir lackierte Karosseriekompo-
nenten fiir Bentley. In den néchsten Jahren
folgten weitere renommierte Hersteller
von Jaguar, Land Rover iiber Honda bis zu

Rolls-Royce dieser Einstufung. Im Zuge des
Wachstums folgten kontinuierlich Investiti-
onen im Bereich der Lackierlinien. Heute
betreibt Paintbox an seinen Standorten vier
automatisierte sowie drei manuelle Lackier-
linien samt einem Entwicklungszentrum.

Prézise und platzsparend férdern

Schon als 1999 die erste Roboter-Lackier-
linie geplant wurde, entschied sich das
britische Unternehmen fiir einen Bodenfor-
derer der Firma Caldan: das erste Modell
des sogenannten SD-Boden-Kreisforderers.
Dieses Konzept bietet durch ein doppelsei-
tiges, vertikales Fithrungssystem eine be-
sonders hohe Positioniergenauigkeit, die
fiir eine Roboterautomatisierung wichtig ist.
Ein weiterer Vorteil der SD Technik ist der
geringere Platzbedarf im Vergleich zu her-

Bei Paintbox werden unter anderem auch
FrontstoBstangen fiir Bentley lackiert.

kémmlichen Bodenférdersystemen. Da der
Kreisforderer unterhalb des Lackiergutes
angeordnet ist, ist zudem eine Verschmut-
zung der Bauteile durch die Fordertechnik
auszuschlieen.

Als Caldan im Jahr 2003 den neu ent-
wickelten P+F 100 auf dem Markt brachte,
wurde wieder eine der ersten Anlagen bei
Paintbox in England installiert, um Kiih-
lergrills und Frontends fiir Bentley zu la-
ckieren. Ein Beweis fiir die Zufriedenheit
des britischen Automobilzulieferers mit der
Caldan Fordertechnik ist, dass bei der Pla-
nung einer neuen Lackierlinie im Jahr 2015
wiederum eines der ersten Caldan P+F 140
Systeme bei Paintbox zum Einsatz kam.

Dieser Typ wurde speziell entwickelt,
um noch gréfere Warentrédger im Bereich
der Kunststofflackierung transportieren zu
konnen. Er unterscheidet sich zum P+F 100
durch die Spurweite und die Wagengrofe.
Diese neue Bodenférderanlage war auf die
Gehingegrofie von L=2.600 mm, B=1.000
mm und H = 1.800 mm ausgelegt, dabei be-
trug die maximale Warentrager-Beladung
125 kg brutto.

Eine Herausforderung bei dem Projekt
war die extrem niedrige, zur Verfiigung ste-

Die Rahmenbedingungen erforderten
beim Laufwagen eine Sondertraverse mit
tiefergelegtem Drehkopf.

hende Hallenhohe sowie die Anforderung,
einen besonders hohen Warentriger einzu-
setzen. Um die Aufgabenstellung trotzdem
16sen zu konnen, entwickelten die Caldan
Ingenieure speziell fiir dieses Projekt eine
Sondertraverse mit Drehkopf, der erstmalig
tiefer saB, als die eigentliche Laufwerkstra-
verse. Die Ausfiihrung des Laufwagendreh-
kopfes musste dabei so konzipiert sein, dass
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es moglich war, vor allen Pufferbereichen die Warentriger 90°
quer zu drehen — dafiir integrierten die Konstrukteure pneuma-

tische Drehstationen. Nur so lie sich der Platzbedarf fiir die Puf- Tro c k n U n g S -
probleme?

ferstrecke sowie Flashoff und Trockner entsprechend minimieren.
Tempo bringt Produktivitat

Wie in vielen Kunststoff-Lackieranlagen, vor allem im Automo-
bilsektor, Stand im Lastenheft ein mdglichst schneller Kabinen-
wechsel, um die Nebenzeiten zu minimieren. Deshalb erhielten
alle Kabinen einen High Speed Transfer, der den Wechsel eines
Laufwerks tiber die fiinf Meter lange Strecke in 15 Sekunden re-
alisiert. Da in den Kabinen die beidseitig bestiickten Warentréiger
gedreht werden miissen, sind zwischen den Roboterpositionen
motorische Drehstationen vorgesehen, die die Drehzeit der groBen
Gehinge auf hochstens sechs Sekunden begrenzen.

Die Anlage wurde von Caldan als Turnkey-Projekt realisiert,
mit Warentragerverfolgung. Dieses beinhaltete auch die Elektro-
steuerung inklusive Scada-System, dass das tibersichtliche und
benutzerfreundliche Uberwachen und Steuern der Linie erlaubt

— Insgesamt galt es bei der Realisierung dieser Anlage, eine ex-
trem hohe Férdergenauigkeit, ein schnelles und verlissliches
Kumulieren sowie zuverléssiges Drehen sicherzustellen. AuB3er-
dem mussten noch vertikale Steigungsstrecken beziehungsweise

Mittels einer Laufwagen-Drehstation kann eine 180°-Umkehr mit

minimalem Platzbedarf realisiert werden. D a n n b e S S e r

ein Hohenversatz iiberwunden werden. Um in dieser komplexen
Anlage das zuverlidssige Ausliefern von Automotiveteilen auch ® I
auf lange Sicht sicherzustellen, sorgen im Rahmen dieser lang- G ALVA D RY
jéhrigen Partnerschaft auch Wartungsvertrige und ein ausgereifter "
Online-Support fiir eine hohe Verfiigbarkeit.

Derzeit wird bei Paintbox wieder ein gemeinsames Projekt
realisiert — ein weiterer P+F 140 befindet sich in der Inbetrieb-
nahmephase. Auch hier mussten wieder individuelle Losungen
fiir gesucht und umgesetzt werden, da die bestehenden Standorte
bei Paintbox von der Kapazitit stark ausgelastet sind und somit
nicht ausreichend Platz fiir konventionelle Forderlésungen vor-
handen ist. So konnte das urspriinglich gewiinschte Layout nicht
in die Halle integriert werden, weil nicht ausreichend Platz fiir die
Streckenfiihrung einer 180°-Umkehr vorhanden war. Aber auch 1
fiir diese Herausforderung wurde eine Losung gefunden: Eine tS’CherWitSCh ke.Com /'G ALVADRY
Laufwagen-Drehstation realisiert die gewiinschte Funktionalitit
bei minimalem Platzbedarf.

Mit Abschluss dieses Projektes werden an den drei Paintbox-

Standorten fiinf Caldan Bodenférderer im Einsatz sein — ein klares

Indiz fiir einen zufriedener} Kundefn. “= tSCherWitSChke

Caldan Deutschland
www.caldan.dk
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